odrzavanje masina i opreme

Povecani zahtevi za racionalizacijom sredstava, zahtevi ISO 9000 standarda, kao i zahtevi za povecanjem iskori§¢enja kapaciteta u
proizvodniji postavljaju visoke zahteve za raspolozivost i pouzdanost tehnickih sistema. Uspesno upravljanje odrzavanjem moze znaciti
razliku izmedu efikasnog izvr§avanja proizvodnih operacija i dugotrajnih i skupih otkaza opreme.

FIS Odrzavanije je potpuno integrisano reSenje za odrZzavanje opreme, objekata i infrastrukture.

Potpuno usagladen sa ostalim FIS podsistemima, FIS OdrZavanje ima primenu u proizvodnji, energetici, kao i usluznim kompanijama, a
omogucava definisanje i opisivanje tehnickih sistema.

Tehnicki sistemi i aktivnosti

Unutar jednog tehni¢kog sistema mozZemo definisati, neograni¢eno po dubini podredene tehnitke sisteme (jedinice odrzavanja). Za
svaki tehnicki sistem definiSu se aktivnosti preventivnog odrzavanja.

Svaka aktivnhost moze biti prosta ili sastavljena iz viSe jednostavnijih aktivnosti. Za svaku aktivnost definiSe se potreban materijal, ljudski
resursi, dokumentacija i opis procedura rada.
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odrzavanje

Radni nalog
Radni nalozi predstavljaju osnovu za planiranje operacija odrzavanja, kao i osnovni pokretacki dokument u odrzavaniju.

Sistemom je podrzano automatsko generisanje trebovanja po radnom nalogu odrzavanja. Potreban materijal za neku operaciju radnog
naloga odrzavanja mozZe biti unet u trenutku unosa radnog naloga.
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Ovo je tipi¢an slu€aj za aktivnosti korektivnog odrzavanja. Alternativa je da se pozovemo na unapred definisane aktivnosti
odrzavanja. Ovo je obi¢no slu€aj preventivhog odrzavanja. Ako smo za ove aktivnosti definisali potreban materijal, onda ¢e on
biti automatski preuzet na radni nalog odrzavanja.

U trenutku otvaranja radnog naloga odrzavanja, sistem c¢e izvrsiti simulaciju raspolozivosti potrebnog materijala. Ako je to u
konkretnom slucaju potrebno, moZe se izabrati alternativni materijal i alternativno skladiSte. Sistem otvara radni nalog i generiSe
trebovanja koja su istog trenutka vidljiva u magacinu.

Evidencija radnika

Sistemom je podrzano vodenje radnih lista. Podrzana je evidencija kako planiranih radnika za neki posao, tako i stvarnog rada
radnika na nekoj operaciji radnog naloga.

Evidencija planiranih radnika je neobavezna i sluzi planiranju konkretnih radnika koji ¢e raditi neku aktivhost. Ne mora znaditi da
¢e odabrani radnici zaista i raditi neku aktivnost. To zavisi od prisutnosti na poslu ili zamena u konkretnom trenutku.

U izboru planskih radnika pomazu nam:

+ Sistematizacija
+ Istorijat rada

Sistematizacija daje trenutno rasporedene radnike na radnom mestu koje je specificirano za odredenu aktivnost radnog naloga.
Istorijat rada daje radnike koji su nekada radili aktivhost koja treba da se uradi.

UtroSeni sati

Unos stvarnog rada radnika predstavlja unos radnika koji su zaista radili na nekom radnom nalogu. Sati koji se ovde unose su
zaista utroSeni sati i mogu sluziti obracunu zarada. Podsistem Zarade mozZe preuzeti zapise unete ovde.

UtroSak materijala

U fazi verifikacije radnog naloga voditelj sluzbe se prikazuje kako utro$ak materijala, tako i radni sati po nalogu. Neto utroSenog
materijala sistem dobija oduzimanjem vracenog materijala od istrebovanog. Voditelj sluzbe se odlu€uje da li da verifikuje radni
nalog i time potvrdi utroske.

Sistemom je podrZano vrac¢anje materijala u skladiste. ViSak (neutro§enog) materijala se vraca povratnicom koja se vezuje za
radni nalog odrZzavanja po kome je materijal i istrebovan. Na ovaj na€in moze se precizno pratiti utroSak materijala po radnim
nalozima odrzavanja.
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Karton masine i karta otkaza
Karton masine i karta otkaza su dva bitna dokumenta pra¢enja rada masina i uredaja. Sistemom su podrzana oba.

Karton ma8ine daje hronolo$ki prikaz svih aktivnosti radenih na nekom uredaju sa opisom aktivnosti, kao i brojem naloga kojim je
aktivnost pokrivena.

Pregled je obezbeden i preko utroSenog materijala po nalogu i preko operacija naloga. Mogucée je pratiti i radnike i broj sati provedenih
na nekoj aktivnosti.

Karta otkaza daje za svako sredstvo precizno vreme nastanka kvara i vreme popravke, trajanje zastoja, tekst prijave kvara, kao i opis
popravke. Stavljanjem troSkova stajanja uredaja u odnos sa troSkovima odrzavanja mozemo procenjivati efikasnost odrzavanja.

Klasifikovanje opreme

Sistemom je podrzano klasifikovanje opreme na potpuno isti nacin kao i klasifikovanje ostalih €inioca poslovanja. U potpunosti moZzemo
razviti klasifikaciju ma$ina i opreme sa svim potrebnim atributima (karakeristikama).

Primer:
Moguce je uvesti klasu Horizontalna mehanizacija,
a ispod nje klasu ViljuSkara.
Atributi (karakteristike) viljuSkara mogu biti:

Pregled karakteristika podsistema FIS Odrzavanje * Nosivost
» Tip grane
+ Definisanje tehni¢kih sistema (jedinica odrzavanja) * Sopstvena teZina

* DuZina viljuske
MoZete da izaberete i karakteristike
koje Zelite da udu u dodatni naziv.

» Klasifikovanje tehnic¢kih sistema

» Definisanje sastavnice tehni¢kih sistema

» Definisanje preventivnih aktivnosti odrzavanja
* Generisanje planova preventivhog odrzavanja
* Planiranje potrebnog materijala i potrebnih izvrSioca
* Radni nalozi odrzavanja

* Radne liste i skladiSna dokumenta

» Tehnicki karton

+ Karta otkaza

+ Razli¢ite analize koris¢enja tehnickih sistema
* Integracija sa MS Projectom

* Integrisanost sa ostalim FIS podsistemima



