Sta je FIS Lansiranje i pra¢enje proizvodnje?

FIS Lansiranje i praéenje proizvodnje je jedinstven skup koncepata za kontrolu i nadzor proizvodnih aktivnosti od trenutka njihovog
nastajanja preko ,,kretanja” kroz pogon, do zavrSetka proizvodnog procesa.

FIS Lansiranje i pracenje proizvodnje omogucava planiranje, lansiranje, kontinualno i aZzurno praéenje kompletnog materijalnog toka.
Za koju vrstu proizvodnje je namenjen?

Podsistem FIS Lansiranje i praéenje proizvodnje podrZava sve vrste proizvodnje:

» Diskretnu

» Serijsku

» Kontinualnu

Integrisanost

Kompletno okruZenje FIS Lansiranje i pracenje proizvodnje ukljucuje FIS podsisteme:

+ Sastavnice/Recepture

« Tehnologija

* Planiranje

* Prodaja

» Kontrola kvaliteta

» Upravljanje zalihama

Sta radi FIS Lansiranje i praéenje proizvodnje?

Zavisno od tipa proizvodnje i specifi¢nosti preduzeca FIS Lansiranje i pracenje proizvodnje se koncentriSe na upravljanje radnim
nalozima, prac¢enje proizvodnje i evidentiranje radnih listi.

Kako?

Upravljanje radnim nalozima izvrS8ava se kroz pripremu za proizvodnju i lansiranje radnih naloga.
Priprema za proizvodnju podrzava tri nacina rada:

* Na bazi plana proizvodnje (FIS Planiranje) za odredeni planski period

* Na bazi tekuc¢ih narudzbina kupaca (FIS Prodaja)
« Samostalno iz FIS Lansiranje i praéenje proizvodnje
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U pripremu proizvodnje uklju€uje se i funkcija bilansiranje serija proizvodnje. Bilansiranje serija je moguce raditi za tekucée serije dobijene
od drugih (FIS Planiranje i FIS Prodaja) i kao poseban, samostalan proces.

FIS Lansiranje i pracenje proizvodnje pomaze rukovodiocima
proizvodnje da provere ispravnost i aktuelnost podataka i
da planiraju lansiranje radnih naloga za naredni period.

|zvestaji

Izvestaji za bilansiranje daju informaciju o potrebnim, raspolozivim i nedostaju¢im koli€inama materijala i poluproizvoda, informaciju
o aktuelnosti tehnoloSkog postupka po kome se proizvodi, i time se jo$ jednom proverava tacnost unetih podataka u FIS Tehnologija.
Preko kontrolnih suma vrsi se istovremeno provera ispravnosti unetih receptura proizvoda preko FIS Sastavnice/Recepture.

Preko implementiranih pregleda i izveStaja daje se kompletan uvid u kretanje i pra¢enje realizacije proizvodnje i troSkova proizvodnje.

Radni nalog

Upravljanje procesom proizvodnje podrazumeva otvaranje radnog naloga kao upravljackog dokumenta. Radni nalog se otvara u okviru
raspisane planske serije, a glasi na koliine koje su usagladene sa podsistemima FIS Recepture i FIS Tehnologija.

Iz podsistema FIS Recepture preuzima se struktura proizvoda i poluproizvoda, kao i varijante i alternative te strukture. 1z FIS Tehnologija
preuzima se postupak izrade proizvoda sa njegovim operacijama, parametrima i alternativama.

Omoguceno je i otvaranje vise radnih naloga na osnovu jedne planske serije.

Faze radnog naloga

Radni nalog prolazi kroz nekoliko faza:

* Unos radnog naloga

» Formiranje radnog naloga ($to obuhvata ponovnu proveru potrebnih materijala na zalihama i njihovu rezervaciju za radni nalog)

« Otvaranje radnog naloga (pokrec¢e automatsko generisanje trebovanja na skladiSta definisana u tehnoloSkom postupku)

Ukoliko se trebovanja formiraju za pogonska skladidta od strane FIS Lansiranje i praéenje proizvodnje vrsi se automatsko izdavanje, a
po zavrSetku procesa proizvodnje vrsi se zatvaranje radnog naloga.
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Operaciona lista
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Uvodenjem bar code tehnologije u proces proizvodnje,
FIS Lansiranje i pracenje proizvodnje preko implementiranih pregleda daje
trenutnu sliku tekuce proizvodnje po pogonima i po radnim nalozima.

Kontrola kvaliteta

Takode, u skladu sa specifikacijom tehnoloskih operacija prilikom otvaranja radnog naloga automatski se formira i Nalog za ispitivanje/
kontrolu koji automatski preuzima FIS Kontrola kvaliteta, ¢ime se inicira proces kontrole kvaliteta proizvoda tokom proizvodnog procesa.

Dokumentacija

Pracenje proizvodnje kao drugi deo FIS Lansiranje i praéenje proizvodnje omogucéava generisanje radioni¢ke dokumentacije u saradnji
sa FIS Upravljanje zalihama.

Radioni¢ka dokumentacija ukljucuje:

» Predatnice gotovih proizvoda

* Predatnice nus proizvoda

+ Povratnice i trebovanja materijala

» Skart materijala i gotovih proizvoda

Dokumenta vezana za doradu su posebno izdvojena radi lakSeg pracenja.
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Kontrola

U zavisnosti od tipa proizvodnje implementiran je skup reSenja koja
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Pregled karakteristika podsistema FIS Lansiranje i pracenje proizvodnje

» Potpuna fleksibilnost prilagodavanja specificnostima proizvodnog okruzenja

» Efikasna kontrola rada na radnim listama overavanjem radnih listi

* Planiranje serija proizvodnje obezbeduje postovanje dogovorenih rokova isporuke
+ Kontrola i prac¢enje kvaliteta proizvoda od pocetka do kraja

» Hitni radni nalozi za brZi i bolji odziv na potrebe kupaca

» Odrzavanje kompletne istorije radnih naloga

» Evidentiranje raznih vrsta radnih listi po pogonima, mestima troSka i smenama

* Autonomno lansiranje radnih naloga

» Tekuce i plansko bilansiranje materijala potrebnih za po€etak procesa proizvodnje
* Rezervacija materijala za radne naloge

» Automatsko i poluautomatsko generisanje trebovanja i radionicke dokumentacije
» Automatizacija izdavanja trebovanja za pogonska skladista

» Pracenje sSkarta i dorade

* Registrovanje statusa radnih naloga od kreiranja do zatvaranja

* Pracenje realizacije proizvodnje na razli¢itim nivoima

* Pracenje troSkova proizvodnje na razli€itim nivoima

« Efikasan sistem izveStavanja

* Integracija sa SCADA sistemom

* Integrisanost sa ostalim FIS podsistemima



